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eye-naviの特徴

技 術 分 野：	RFID
申 請 会 社：	生活協同組合連合会コープ東北サンネット事業連合
	 株式会社ダイフク
対象ユーザー：	生活協同組合連合会コープ東北サンネット事業連合

RFIDを活用したデジタルピッキング 
システム「eye-navi」の開発

自動認識システム大賞 「優秀賞」

自動認識システム大賞 「優秀賞」

集品箱の個体NO.バーコードを読み
取り、集品箱を追跡しながら制御す
るトラッキング制御方式

バーコードリーダー

切り出し
装置

ベルトコンベヤ

投入指示ランプ

集品箱の搬送と投入指示を同期させる複雑な制御が必要と
なり、集品箱を一定間隔に保ち搬送する必要がある従来方式

スキマスキマスキマスキマ

RFタグ
集品箱の個体NOと、無線表示器
にて指示されるオーダー毎の集品
指示をライン上で紐付け

ローラー
コンベヤ

RFIDリーダー
ゾーン毎にリーダー
を設置し、集品箱と
一体搬送されるRFタ
グの個体NO.を読み
取り管理するIDタグ
ゾーン制御を採用

スキマなし

RFタグは連続読み取りが
可能なため、集品箱をスキ
マ無く搬送することが可能
になった

eye-navi

従来方式 eye-navi

eye-naviは無線表示器一体搬送方式を採用した次世代デジタルピッキングシステ
ムです。集品箱にRFIDを取り付け、ライン上で集品箱の個別情報・位置制御情報
を読み取ることで、複雑なライン制御を簡素化しました。

eye-naviは、搬送速度は従来のままで生産性向上を実現



袋掛機
ラベル発行

出荷

破材コンベヤ

Joint Box

無線親局

間口表示器（ピッキング側）

フルドット表示器（補充側）

アンテナ

コントローラ

DeviceNet

CompoNet

コンベヤ

集品棚表示器

集品箱から集品が完了し
た袋を取り出し、出荷用
シッパーに詰替える。シ
ッパーは支部毎にドーリ
ーに積み込み出荷する。
空になった循環箱は起点
に戻る。リーダーRFタグ

無線表示器集品箱
（袋掛け）

ライン起点
オーダーNOと、集品箱の個体NO.を紐
付け、ピッキングラインに投入する

リーダー

〈ゾーンイメージ〉

リーダー リーダー

各ゾーンエンドにRFID
リーダーを配置し、当
該ゾーンの集品が全て
完了したら次ゾーンへ
集品箱を搬送する

低頻度品（１ゾーン）

低頻度品を集約
ピッキングする
カートシステム

ライン終点

HUB

HUB

COS
(Conveyor Operation System)

DPM
(Digital Picking Manager)

RFIDリーダー

〈一体型集品箱〉

無線表示器

RFタグ
集品箱の
位置情報

集品指示

イーサネット
コントローラ

ゾーン ゾーン

集品箱の流れ 集品箱の流れ

高頻度品ピッキング（９ゾーン）
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eye-naviの概要

ラインレイアウト
（冷凍ライン）

制御構成



切り出し装置
ベルトコンベヤ

投入表示ランプ

集品箱はスキマなく搬送される ある１ゾーンでピッキング作業が
滞っても下流の集品箱は流れる

作業遅延が発生してもライン全体に
及ぶ影響は小さく、生産性が落ちない

STOP 先行くね！ 追いついた！ STOP

03-02

箱と一体で見やすい！

RFタグ無線表示器

アキュームレーション式
ローラーコンベヤ

先行投入指示ランプ

Fnボタン （検品機能）

投入指示ランプ
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従来方式
複雑な設備・制御構成

eye-navi
設備・制御構成がシンプル

eye-naviの導入効果

ある１ゾーンでピッキング作業が遅れても前詰めで集品箱をストレージできるた
め、ライン全体を止めることが無い

集品箱をスキマなく搬送することで、ピッカー当たりのヒット率がアップ
作業の遅れたゾーンのみコンベヤ停止、ライン生産性低下を最小化生産性の向上

トラッキング制御不要 ⇒ 集品箱のデータズレ無し
全てローラコンベヤで構成 ⇒ 切り出し装置、ベルトコンベヤ不要信頼性の向上

集品箱と投入表示にズレが無く、視認性が向上し投入ミスが減少
投入表示器でリアルタイム検品が可能（商品点数、アイテム数表示）セットミス削減


